
druckgussVerfahren

Zinkdruckguss

Aluminiumdruckguss

Magnesiumdruckguss

Teilegewichte

 5 – 2000 g 1 – 2000 g 5 – 2000 g 50 – 5000 g bis 3500 g 70 – 8000 g

Legierungen

ZP 0400

ZP 0410

ZP 0430

ZP 0360

ZA 8

Al226

Al230

Al231

Al239

Silafont-36

AZ91

AM60

AM50

ZERTIFIZIERUNGEN

DIN EN ISO 9001

ISO/TS 16949 in Vorbereitung

DIN EN ISO 14001

warmkammer-maschinen

Anzahl 19 30 4 8

Schließkraft 20 – 200 t 20 – 200 t 63 – 200 t 125 – 560 t

kaltkammer-maschinen

Anzahl 10 2 2

Schließkraft 160 – 840 t 650 t 720 – 1.100 t

Po
w

er
-C

as
t O

rt
m

an
n,

 V
el

be
rt

Po
w

er
-C

as
t O

rt
m

an
n,

 D
ěč
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ÜBERBLICK


