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SISTEMAS Y COMPONENTES DE CONSTRUCCION LIGEROS
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ALUMINIO, MAGNESIO, ZINC - TODO DE UN SOLO PROVEEDOR

la inyeccion a presion es un procedimiento industrial eficiente para la produccién en
serie de piezas. Para ello se utilizan aleaciones de metales no ferrosos, como aluminio,
magnesio y zinc.

Y exactamente ahi empieza POWER-CAST. Con nosotros recibe usted de primera mano
fodos los elementos para su éxito. Nosofros ofrecemos inyeccién a presion de aluminio,
magnesio y zinc. Gracias a nuestra amplia gama de prestaciones, somos capaces de
desarrollar conjuntamente con usted sus soluciones individuales y flexibles:

* Ingenieria ® Inyeccion a presion * Acabados superficiales
e Creacion de prototipos * Maquinado * Ensamble de componentes
® Simulacién de llenado de @ Sistemas de rebabeo * Conceptos logisticos
moldes ® Recubrimiento por
* Ingenieria y fabricacion inyeccion de pléstico
de moldes * Tratamientos superficiales

las modernas plantas de fundicién garantizan una alta calidad constante. Todas las
empresas estan certificadas conforme a DIN EN ISO Q001 ¢ IATF 16949 vy disponen, asi
mismo, de un certificado de gestién medio ambiental conforme a DIN EN ISO 14001.

A fin de mejorar la eficacia energética y el uso respetuoso y ahorrador de los recursos, en
nuestros establecimientos estamos incorporando sucesivamente un sistema de gestion de

energia conforme a DIN EN 1SO 50001.



DE ESPECIALISTAS PARA ESPECIALISTAS

Para conseguir unos moldes y unos resultados perfectos, en el grupo POWER-CAST
apostamos por auténticos especialistas. Gracias a la experiencia de muchos afos, a
la visién de mercado y a los profundos conocimientos técnicos sobre las aleaciones y
tecnologias individuales, nuestros establecimientos garantizan el cumplimiento de sus

requerimientos relativos a los componentes inyectados de aluminio, magnesio y zinc.

Porque no solo hacemos la inyeccién a presion de sus piezas, sino que las producimos
en cooperacién con usted, asumimos el montaje individual de las piezas para crear
componentes terminados, y llevamos a la realidad sus conceptos de logistica. Hable con

NOSOIros.

Dos socios, un objetivo: El éxito de usted!
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DIVERSIDAD SIN LIMITES

Un gran nimero de clientes internacionales, tanto armadoras automotrices y de ofros
sectores de la industria, desde OEM, pasando por proveedores de primer nivel y llegando
hasta proveedores de segundo nivel, ya confian en la extraordinaria competencia de
desarrollo del grupo POWER-CAST.

® Automotriz e Electrénica * Herramientas eléctricas
e Construccion de maquinas @ Hidrdulica y neumdtica * Aparatos y dispositivos
* Dispositivos para e Sanifarios y calefaccion médicos

ventanas / puertas * Telecomunicaciones

Segin el material del que se trate, las piezas fundidas pueden diferir en sus propiedades
fisicas y mecdnicas. Los componentes de inyeccién a presién de aluminio y magnesio
se caracterizan, entre ofras cosas, por sus amplias posibilidades de disefio. Les ofrecen
a los desarrolladores multiples y variadas ideas para encontrar soluciones a ambiciosos
requisifos de disefio. Ambos materiales consiguen una ductilidod alta y pueden tener
acabados superficiales a fravés de diferentes procedimientos. EI material magnesio,
ademds, presenta las condiciones perfectas para ahorrar peso, gracias a su densidad
especifica especialmente baja.

La inyeccién a presién de zinc es especialmente apropiada para componentes de pared
delgada que deben resistir cargas elevadas. Este procedimiento se caracteriza por la
precision dimensional, una amplia gama de posibilidades de acabados superficiales y
por el poco frabajo posterior de rectificacion. La larga vida Uil de los moldes convierten
la inyeccion a presion de zinc, ademds, en una alternativa econémica muy interesante.

Las piezas de zinc fundidas a presién se pueden recubrir con pldsticos duros o blandos
mediante inyeccién alrededor de la pieza. Segin la aplicacion de que se frate, con esfe
procedimiento se pueden aumentar las propiedades de deslizamiento o se pueden crear
propiedades de hermeticidad.



POWER CAST - LA EMPRESA

El grupo POWER-CAST redne fabricas de fundicién, tanto innovadoras como de larga
tradicion, bajo un mismo techo. La cercania con nuestros clientes juega un papel decisivo. Asi
pues, ofrecemos nuestra amplia goma de prestaciones que abarcan, desde la cooperacion
como socios para el desarrollo hasta los componentes acabados y montados, a través de
ocho establecimientos localizados en Alemania, Republica Checa y México.

Siempre hay dos establecimientos de POWER-CAST que estdn adaptados estratégicamente
el uno al ofro y que estdn especializados en los mismos tipos de aleaciones.




MEXICO ALEMANIA REPUBLICA CHECA

Monterrey m a @ Vobra m Ortmann m @
Zitzmann m
Magnetech m
Ortmann a
Drumeta a
Light Metal Solutions

Activos a nivel global — conectados en red a nivel local

la satisfaccion de nuestros clientes es para nosotros la base del éxito y, asi mismo, la base
para seguir creciendo. Por eso, todas las actividades relativas a la calidad, al servicio y a
la fiabilidad, siempre se llevan a cabo en interés de nuestros clientes y siempre donde se
nos necesite. Actuando a nivel global y estando conectados en red a nivel local, hablamos

el mismo lenguaje que usted.

Independiente

Somos una empresa innovadora dirigida por una familia. lo que nos hace fuertes son
nuestros empleados, las cualidades y motivacion de ellos, asi como nuestra unién como
grupo. Aprovechamos las sinergias existentes para satisfacer de forma fiable y con altos
estandares los deseos de nuestros clientes, independientemente de su complejidad. A fin
de satisfacer fambién en el futuro las expectativas en crecimiento del mercado, invertimos
infensamente en la formacién, tanto basica como de perfeccionamiento de nuestra plantilla.
El sentido de la responsabilidad propia, la actitud para trabajar en equipo y la flexibilidad
aseguran nuestro éxito duradero.

Sentido extraordinario de responsabilidad

la gestién sostenible, combinada con altos esténdares de calidad y consciencia medio
ambiental son, desde siempre, las bases de nuestras acciones, mucho antes de que éstos
conceptos se convirtieran en femas y expresiones de moda de la produccién industrial
moderna. Por eso, todos los establecimientos del grupo POWER-CAST operan en base
a esfructuras esfandarizadas que son parfe integral de nuestras politicas. Lo mismo
fiene validez para un competfente sistema de gestion de energia, que se implementard
sucesivamente en todas las empresas del grupo.



POWER-CAST Vobra
GmbH & Co. KG

Auf der Biilte 79
32130 Enger

Alemania

Fon + 49 (0] 52 24/98 07-0
Fax + 49 (0) 52 24/98 07-40

vobra@power-cast.com

ESTABLECIMIENTOS

POWER-CAST VOBRA GMBH & CO. KG, D-ENGER m

En Enger se fabrican componentes de inyeccién a presién  Fuerzas de cierre
. de aluminio. Alrededor de 1,300 toneladas de piezas  1.600 - 8.400 kN

fundidas salen cada afio de la fabrica, y entre ellas hay  Aleaciones

fanto series pequefas como grandes, con pesos por pieza Al 226, Al 230, Al 231,
desde 50 hasta 5,000 g. Al 239, AlSi10MnMg,
AlMg5Si2Mn

INYECCION A PRESION DE ALUMINIO



POWER-CAST MONTERREY,
MEX-CIENEGA DE FLORES

la fé&brica mexicana se inauguré en 2007 y ofrece
inyeccion a presion de aluminio y de zine. Los pesos de las
piezas de aluminio varian enfre 200 y 3000 g, mientras
que en zinc van de 5 a 1500 g. Para el mecanizado
posterior, se dispone de modernas maquinas CNC.

Como una especialidad adicional ofrecemos recubrimiento
de pldstico por inyeccién para piezas de zinc.

Fuerzas de cierre

(Al) 6.500 kN

(Zn) 680 — 2.200 kN
Aleaciones

Al380, Zn2, Zn5, Zn8

POWER-CAST Sales S.A. de C.V.

Monterrey Technology Park

Av. del Parque No. 2120-A
65550 Ciénega de Flores,

N.L. México

Fon + 52 (0) 81/89 01 40 81
Fax + 52 (0) 81/89 01 40 94

monterrey@power.cast.com



POWER-CAST Zitzmann
GmbH & Co. KG

Industriestralbe 2
96342 Stockheim

Alemania

Fon + 49 (0) 92 65/809-0
Fax + 49 (0) 92 65/809-10

zitzmann@power-cast.com

M-Zert

POWER-CAST ZITZMANN GMBH & CO. KG,
D-STOCKHEIM

Esta empresa es considerada pionera en la inyeccién a
presion de magnesio. Desde 1992 se producen en esta
locacién piezas con pesos de hasta 5,000 g. Hoy en
dia, esta empresa constituye el centro de competencia del
grupo para inyeccién a presion de magnesio en proceso
de cdmara fria.

Fuerzas de cierre

Cémara caliente:

3.150 - 5.600 kN

Cémara fria:

3.200 - 13.500 kN
Aleaciones

AZ91, AMOO, AM50, AMZ40

INYECCION A PRESION DE MAGNESIO



POWER-CAST MAGNETECH GMBH & CO. KG,
D-NEUKIRCH/LAUSITZ

El centro de competfencia del grupo para inyeccion a
presion de magnesio en proceso de camara caliente lo
constituye POWER-CAST Magnetech. En Neukirch/Llausitz
se producen piezas de magnesio con pesos entre 10 y
1,200 g. Lo empresa fue fundada en 2002 y forma parte
del grupo desde octubre de 2015.

Fuerzas de cierre

1.250 = 4.000 kN
Aleaciones
AZ91

POWER-CAST Magnetech
GmbH & Co. KG

Bonnigheimer Ring 14
01904 Neukirch / Lausitz

Alemania

Fon +49 (0) 35 951/1828-0
Fax: +49 (0) 35 951,/1828-28

magnefech@power-cast.com

GUT



POWER-CAST Ortmann
GmbH & Co. KG

Industriestrafe 68
42551 Velbert

Alemania

Fon + 49 (0) 20 51/20 85-0
Fax + 49 (0) 20 51/20 85-50

ortmann@power-cast.com

POWER-CAST ORTMANN GMBH & CO. KG, E
D-VELBERT

La adquisicién de la empresa en el aiio 2000 senté la base  Fuerzas de cierre

y piedra fundamental para el grupo POWER-CAST. Aquise 200 - 2.000 kN
funden componentes de aleaciones de zinc las veinticuatro  Aleaciones

horas del dia, y para su posterior procesamiento estén a  ZP 0410, ZP 0430
disposicién modernas méaquinas CNC.

Zn

INYECCION A PRESION DE ZINC



POWER-CAST DRUMETA GMBH & CO. KG, D-VELBERT

Desde julio de 2016, esta empresa forma parte de
nuestro Grupo. Durante los mas de 50 afios de historia
de la empresa, siempre se ha fenido un objetfivo primario:
fabricar soluciones éptimas de inyeccién a presion de
zinc, adaptadas a las necesidades especificas de nuestros
clientes, desarrolladas y producidas con la maquinaria

mds moderna.

A

Fuerzas de cierre
200 - 2.000 kN
Aleaciones

ZP 0410, ZP 0430

POWER-CAST Drumeta
GmbH & Co. KG

SiemensstraBe 7
42551 Velbert

Alemania

Fon +49 (0) 20 51/91 3-0
Fax +49 (0) 20 51/91 3-160

drumeta@power-cast.com



POWER-CAST Ortmann s.r.o.

Krokova 794
40501 Décin 1,
Tschechische Republik

Fon + 420/412 709 195
Fax + 420/412 709 196

orfmann.decin@power-cast.com

POWER-CAST ORTMANN S.R.O., CZ-DECIN

POWER-CAST Ortmann se fundé en 2001 en la ciudad
checa de Dé&cin. En esta empresa se producen piezas
de inyeccion a presion de zinc de todas las aleaciones
habituales.

Como particularidad, se ofrece un recubrimiento pldstico
por exirusion de inyeccién a presion de zinc o de piezas
metdlicas.

Asimismo, para la produccion de piezas de fundicion
extremadamente pequefias o ligeras, se dispone de
maquinaria de marcha répida de la marca Techmire.

Fuerzas de cierre

(Zn) 200 — 2.000 kN
(Techmire) 73 kN
Aleaciones

Zp 0400, Zp 0410,
Zp 0430, Zn 360

INYECCION A PRESION DE ZINC




POWER-CAST LIGHT METAL SOLUTIONS GMBH & CO. KG,

D-SCHLIERBACH

POWER-CAST Light Metal Solutions es lider internacional,  Productos

en el desarrollo y la fabricacién de componentes de  Desarrollo, construccién
sistemas de inyeccion a presion de aluminio y magnesio.  y montaje de

los sistemas cinemdticos de construccién ligera para componentes de sistemas
el interior de vehiculos son nuestra especialidad. Nos

consideramos su socio desde el desarrollo de su producto

hasta la logistica, pasando por la produccion. En 2010, la

empresa fue galardonada con el premio Porsche Supplier

por ser uno de los 10 mejores proveedores, debido a sus

servicios destacados en los dmbitos de calidad, logistica

y optimizacién de costos.

SISTEMAS Y COMPONENTES BASADOS EN
INYECCION A PRESION DE ALUMINIO Y
MAGNESIO

Nuestra red establecida garantiza procesos eficaces en fodos los ambitos y a lo largo de
toda la cadena de valor agregado.

Dependiendo de las necesidades, suministramos los componentes JustinTime o Justin-
Sequence. Gracias a los profotipos de calidad asegurada y a los principios de produccion
modernos, como el flujo de una pieza y Poka-yoke, que usamos a la hora de desarrollar
nuestras instalaciones de montaje, garantizamos a nuestros clientes procesos eficaces con

el minimo volumen de inversion posible.

POWER-CAST Light Metal Solutions
GmbH & Co. KG

Dieselstrasse 4
73278 Schlierbach

Alemania

Fon +49 7021/485520
Fax +49 7021/4855299
LMS@power-cast.com




POWER-CAST

Somos parte del grupo Kopf, con més de 2,800 empleados, un total de 53 empresas en

doce pafses y cuatro confinentes. la gama de prestaciones del grupo Kopf se clasifica
en dos divisiones: la inyeccion a presién y el galvanizado por inmersién en caliente,
desarrollando sus actividades en el mercado bajo las marcas de POWER-CAST y
ZINKPOWER® respectivamente.
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